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1. TEKNISKA DATA

Né&tspénning
Avsékring

Skenbar effekt
Processeffekt
Intermittensfaktor
Effektfaktor
Tomgangsspanning
Skyddsklass
Kylform
Temperaturklass
Dimensioner LxBxH
Vikt

Maximal skarkapacitet
Kvalitetssnitt
Lufttryck/flode

UNIFIRE

110/230 1~ 50/60Hz
16@230V, 32A@110V trog
2.85 kVA*

95V, 5-30A

35 % @230V 25% @110V
0,95

424 VDC

IP 23S

F

F

440x190x320

9,5 kg

10 mm

8 mm

3,5 Bar/115 I/min

* Vid generatordrift skall generatorn ha en effekt om minst 1,5 ganger plasmasystemets skenbara effekt.

2. INSTALLATION

Efter anslutning till elkraft och tryckluft &r utrustningen Kklar att anvanda.

Elkraftanslutning

Anslut maskinen endast till 1 fas vaxelstrom, 50 Hz, 230V. Avsakring skall vara 16 A trog
vid anslutning till110V skall avsakringen vara 32A.

Observera att garantin forutsatter att maskinen &r installerad i enlighet med dessa
instruktioner. Vid en eventuell skada kan skadan bli mycket stérre om avsékringen inte ar

korrekt. Garantin tacker da inte skadan.

Luftanslutning

Anslut ren, torr och oljefri tryckluft till tryckregulatorn pa stromkallans baksida och justera

trycket till ca 3,5 bar.
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3. HANDHAVANDE

Kontrollera att maskinen ar korrekt uppkopplad med avseende pa el- och gasanslutning enligt
kapitel 2 (installation).

Aterledarklamman féstes direkt pa arbetsstycket. Om sé krévs, rengér ytan fran farg, rost, smuts
etc.

Skarsekvens

1. Vrid potentiometern till 1age ON.
Powerlampa tands och flakten startar.

2. Vilj processeffekt 5-30A med potentiometern.
Kontrollera att brannarens slitdelar motsvarar installd strom.

3. Mandvrera brannaren i lage for skarning och aktivera skarstartknappen pa
brannarhandtaget.

4. Skarforloppet startar.
5. Skarforloppet avslutas.

6. Slapp skarstartknappen.
Plasmabagen slocknar omedelbart. Gas/luft flodar ytterligare ca 30 sekunder.
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4. SLITDELAR OCH TILLBEHOR

Demontering.

1. Sla av maskinen.

2. Demontera Skyddskapa.

3. Demontera dys och gasfordelare

4. Skruva av elektrod med medféljande verktyg

Montering.

1. Montera elektrod med medféljande verktyg.
2. Montera gasfordelar och dys

3. Montera Skyddskapa.

4. Sla p& maskinen.
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UNIFIRE 31 PFC med 4 m PTA 25

Bréannarkropp PTA 25

Skyddskapa UF 26C
Skyddskapa UF 31 PFC

Cirkelskarstod PTA 25

Slangpaket PTA 25 4m

Art. Nr Bendmning
454056

899315

899302 Elektrod

899304 Gasfordelare
899305 Dys 0.65 5-20A
899306 Dys 0.8 15-30A
899308

899309

899310 Distansskarstod
899311

899313 Handtag PTA 25
899314 Knapp PTA 25
899312

899015 Verktyg slitdelar
899301

Brannare PTA 25 4m komplett
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5. UNDERHALL

DAGLIGEN:

Inspektera och, om nédvandigt, byt bréannarens slitdelar.

Tom och, om nodvandigt, rengor det vattenavskiljande filtret pa stromkallans baksida. Filtret
toms genom att trycka pa glaskapans bottenventil medan tryckluft ar ansluten. Om filtret
behover rengodras, koppla bort tryckluften och skruva loss hela kupan.

Inspektera brannaren noggrant med avseende pa lackage, mekanisk skada etc. Kontrollera att
bréannarkroppen ar hel och ren.

HALVAR:

Koppla bort maskinen fysiskt fran natspanning och tryckluft.

Oppna maskinen genom att skruva bort skruvarna pa maskinens topp och sidor.
Lyft bort tackplaten. Blas rent med torr, ren och oljefri tryckluft.

Inspektera kabelanslutningar och slanganslutningar.

I mycket smutsiga miljéer bor maskinen rengdras varje manad.



6. KONTROLLPUNKTER VID FUNKTIONSSTORNING.

UNIFIRE

Maskinen levererar ingen
effekt.

Grona redo lampan pa fronten
lyser.Gula fel lampan lyser
med fast sken.

Maskinen ar éverhettad.

Véanta med maskin paslagen
tills den &r ater redo.

Maskinen levererar ingen
effekt.

Grona redo lampan pa fronten
lyser.Gula fel lampan blinkar 2
ganger sedan slocknar den.

Matningspanningen ar utanfor
tillatet omrade. 85-265V.

Kontrollera inspéanning.
Stang av och satt p4 maskinen
for att aterstalla felet.

Maskinen levererar ingen
effekt.

Grona redo lampan pa fronten
lyser.Gula fel lampan blinkar
kontinuerligt.

Slitdelarna ar inte monterade
korrekt.
Defekt brannare.

Kontrollera brannare och
slitdelar.Stang av och satt pa
maskinen for att aterstalla felet.

Lagt lufttryck

Kontrollera lufttrycket.
Stang av och satt pa maskinen
for att aterstalla felet.

Ingen pilotbage nar man
trycker pd brannarens knapp.

Skadade slitdelar

Kontrollera och byt slitdelar.

Skarbagen slocknar efter 5
sekunder.

Problem med aterledarens
kontakt.

Kontrollera jordklammans
kontakt med arbetsstycke.

Efter att man har stangt av
maskinen fortsatter luften att
floda och flakten att ga i ca
30sekunder.

Brannarens avkylningsfas.

Normalt beteende. Vanta tills
avkylningsfasen ar avslutad.

Om pilotbagen ej tands:

. Kontrollera att skyddskapan pa brannaren ar ordentligt atskruvad. Skyddskapan
paverkar brannarens sakerhetsbrytare.

. Kontrollera lufttrycket pa maskinens baksida. Trycket skall vara 3-3,5 bar.

. Kontrollera slitdelar i brénnaren.

Om pilotbagen ar instabil:

. Kontrollera lufttrycket pa maskinens baksida. Trycket skall vara 3-3,5 bar.

Otillfredsstallande skarprestanda:

. Kontrollera brannarens slitdelar. Byt vid behov.

. Inspektera brannarkropp och slangpaket med avseende pa skador eller lackage.
. Kontrollera lufttrycket pa maskinens baksida. Trycket skall vara 3-3,5 bar.

. Kontrollera aterledarkontakten. Fast aterledarklamman direkt i arbetsstycket.

Rengor fran eventuell smuts, rost, farg etc.
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7. OPERATORENS SAKERHET

Operatdren och personer i operatdrens narhet utsatts for vissa risker vid plasmaskarning. Det
ar darfor viktigt att vidta atgarder for att forebygga skador. Dessa risker ar:

Hog berdringsspanning
Hogspanningstandning
Elektromagnetisk stérning
Vérme- och ljusstralning
Gas och rok

Hog ljudniva

Sprut av smalt metall
Hantering av gasflaskor

Plasmaskarutrustningen &r konstruerad i enlighet med féljande normer:
-  EN60974-1
- EN50199

Fara genom hog berdringsspanning

Varning! Innan plasmastromkallan 6ppnas skall den fysiskt kopplas loss fran stromforsorjning
(dra ur kontakten!). Endast personer med erforderlig utbildning och behorighet far 6ppna
maskinen. Innan maskinen inkopplas skall arbetsstycket anslutas och jordas.

| maskiner med vatskekylning utgor kylvatskan i regel en hdg-ohmig ledare av tomgangs- och
skarspanning till maskinens chassi. Om arbetsstycket inte &r jordat kan darfér tomgangs- eller
skarspanning uppsta mellan maskinens chassi och arbetsstycket. Dock ar kylvétskans
motstand aven vid stark férorening >10 kOhm, och darmed bryts spanningen ner till ofarliga
nivaer, men ar dock matbar.

Observera foljande:
e Anslut till natspanning endast till korrekt jordat uttag med korrekt ansluten jordledare
Anvand isolerande klader (skyddsoverall, isolerande skor, handskar)
Hall rent och torrt pa arbetsplatsen
Inspektera regelbundet
Satt inte sakerhetsfunktioner ur funktion (sakerhetsbrytare etc.)

Arbete under forhojd elektrisk fara
Plasmaskarutrustningen ar konstruerad enligt gallande normer (EN 60974-1) och far darfor
anvandas vid arbete dar forhojd elektrisk fara foreligger.
e Stromkallan och brannare utgor en med hanseende pa sékerhet utprovad enhet, och
kan separeras endast med hjalp av verktyg
e Brénnarens patenterade konstruktion omdojliggor elektrisk fara

Maskinen ar darfor forsedd med S-marke och far anvéandas vid arbete under forhojd elektrisk
fara.
Viktigt! Folj alltid lokala sakerhetsforekskrifter!
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Fara genom hogspanning (HF)

En hogspanningsgenerator (s.k. HF) etablerar pilotbagen. Denna kopplas bort nar skarbagen
startar.

Varning! Beror aldrig dysa eller dyskapa nar maskinen ar igang!

Hogspanningspulsen kan orsaka elektromagnetiska falt och kan paverka
- Pace-makers
- Elektronisk utrustning

Elektromagnetisk stérning

Plasmaskarsystemet uppfyller kraven i EN-50199 (Elektromagnetisk kompatibilitet). Denna
galler bagsvetsutrustning och liknande processer (plasmaskéarning) for industriellt och privat
bruk.

Varning! Vissa forebyggande atgarder kan behdva vidtagas vid privat bruk, sasom
skarmade kablar etc.

Anvandaren tar fullt ansvar vid installation och anvandande av denna maskin. Foreskrifterna i
denna bruksanvisning skall strikt foljas. Om elektromagnetisk storning uppstar skall
tillverkaren kontaktas for radgivning.

Rekommendationer for att klassificera omgivningen:

Innan installationen pabdrjas skall operatéren vardera omgivningen betraffande
elektromagnetiska problem och vardera foljande:

- Andra stromforsorjningar, styrkablar, data- och telekommunikationskablar éver, under
eller bredvid installationen.

- Séndare och mottagare for radio, TV etc.

- Datorer och liknande styrenheter.

- Sékerhetsanordningar, skyddskretsar.

- Halsoaspekter — personer med pacemaker, hdrapparat etc.

- Utrustning for métning och kalibrering

- Kontrollera utrustning i omgivningen betraffande immunitet mot storningar. Atgéarder
kan behdva vidtagas.

- Vilken tid pa dygnet utrustningen kommer att anvandas.

Rekommendationer for att minimera stérningar.

Om storningar uppstar bor en eller flera av foljande atgarder vidtagas:

- Anbringa filter pa stromforsorjningen

- Skdrma natkabeln till plasmastromkaéllan och noggrant jorda skarmen.

- Lo6pande underhall

- Setill att alla dorrar och tackplatar pa stromkallan &r korrekt monterade och stangda.

- Undvik onddigt langa kablage och slangpaket.

- Jorda samman plasmastromkallan med andra system i omgivningen (sékerstéll att
operatdren ar isolerad fran dessa delar).

- Jorda arbetsstycket
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- Skarmning av andra kablar och komponenter.

Fara genom ljusstralning och varme

Plasmaljusbagen alstrar intensiv ultraviolett och infrardd stralning som kan skada 6gon och
hud.
Darfor skall foljande atgarder vidtagas:

- Flamsdkra heltackande arbetsklader skall anvéndas (overall, ev. forklade, skyddsskor,
heltdckande svetshjalm, handskar)

- Hjalmen skall vara forsedd med for andamalet lampligt skyddsglas som skyddar
6gonen fran stralningen.

- Arbetsplatsen skall arrangeras sa att reflexion och paverkan av ultraviolett ljus
minimeras. Exempelvis genom att anvanda draperier och att ha morka farger pa
vaggarna.

Fara genom gas- och rékbildning

Som en biprodukt bildas vid plasmaskarning gas och rok som kan vara farliga att inandas. For
att undvika halsorisker skall foljande atgarder vidtagas:

- S0rj for god ventilation vid arbetsplatsen

- Avlégsna rok och gas med hjélp av korrekt anbringad utsugsutrustning

- Avlagsna alla 16sningsmedel och produkter som innehaller klor fran arbetsplatsen.
Dessa substanser kan avge farliga gaser om de exponeras for ultraviolett stralning.

- Anvand andningsskydd

- Tillse att gransvérden for giftiga dmnen inte dverskrids

Fara genom hog ljudniva
Vid plasmaskarning kan hoga ljudnivaer uppsta:

Skarstrom Tjocklek Ljudniva vid avstand av
0,5m Im
Tomgang 56 dB(A)
80 A 4 mm 82 dB(A) 79 dB(A)
160 A 16 mm 86 dB(A) 83 dB(A)
240 A 16 mm 96 dB(A) 92 dB(A)

Ovanstaende varden ar generella. Variationer kan forekomma.

For att undvika skador pa horseln skall adekvat horselskydd anvandas.

Fara genom stank
Vid plasmaskarning uppstar stank och sprut av smalt metall. Darigenom uppstar ocksa risk for
brandfara. For att undvika brandfara skall féljande atgarder vidtagas:
- Avlagsna all brannbar materiel fran arbetsplatsen inom det omrade som stank och
sprut kan na, dock minst 10 m.
- Kyl nyligen skuret material innan det hanteras.

10
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- Tillse att brandsléackningsutrustning finns latt tillganglig.

Hantering av gasflaskor

| vissa fall kravs gas fran flaska vid plasmaskarning. For att undvika fara skall i sadant fall
foljande iakttagas:

- Placera gasflaskor staende och tillse att de inte kan valta

- Anvand aldrig skadade gasflaskor, regulatorer, slangar, armatur eller annan utrustning
som inte ar i fullgott skick och avsedd for andamalet

- Anvand endast tryckregulatorer avsedda for aktuell gas

- Anvand aldrig fett eller olja for att smorja regulatorer eller annan armatur

- Alla detaljer som kan komma i kontakt med syrgas skall hallas absolut fria fran olja
och fett

- Vid anvandande av brénnbara gaser och syrgas skall bakslagsskydd anvandas

- Kontrollera regelbundet att all utrustning ar tat och uppfyller regler och foreskrifter

- Setill att all utrustning och anvandande av densamma uppfyller gallande lagar, regler
och foreskrifter

11
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8. GARANTIVILLKOR

SPT Plasmateknik AB lamnar garanti pa sina produkter. Garantin galler skador, som harror
sig fran fel i ramaterial eller tillverkning. Inom garantin monteras en ny del i stéllet for den
defekta, eller, da det ar mojligt, reparerar vi den defekta delen kostnadsfritt.

Garantitiden ar 2 ar forutsatt att maskinen anvands i normal omfattning (1-skiftsarbete).
Brénnaren omfattas inte av garantin.

Garantin omfattar inte skador som uppkommit vid oldamplig eller ovarsam anvandning,
anslutning till felaktig natspanning (inklusive spanningsvariationer utanfor utrustningens
specifikationer) dverbelastning, ansvarslos skotsel eller naturligt slitage. Rese-, emballage-
eller fraktkostnader som uppkommit vid reparationer ingar inte i garantiatagandet.

Garantin galler ej vid anvandning av icke-original delar.

Garantireparationer skall endast utféras av SPT Plasmateknik AB eller av SPT anvisad
representant.

9. SKROTNING

Slang inte elektriska produkter i soporna! Enligt EU-direktiv 2002/96/EG
om avfall som utgors av eller innehaller elektriska eller elektroniska
produkter (WEEE) och dess genomférande i enlighet med nationell
lagstiftning maste forbrukade elektriska produkter samlas in separat och
lamnas in pa en godkand atervinningsstation. Som &gare till produkten bor
du skaffa information om godkanda insamlingssystem fran din lokala
aterforsaljare.
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