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1. TEKNISKA DATA

Natspanning
Avséakring
Skenbar effekt
Processeffekt

Intermittensfaktor vid 40°C

Effektfaktor
Tomgangsspanning
Skyddsklass
Kylform
Temperaturklass
Dimensioner LxBxH
Vikt

Maximal skarkapacitet
Kvalitetssnitt
Lufttryck

Luftflode PTA 121
Slangpaketlangd

SPLITFIRE

400 V, 3~50 Hz

16 A trog
10 Kva

120V, 20-80 A

50% @ 80 A
60% @ 70 A
100% @ 50 A
0,95

240 VvDC

IP 23

F

F
560x190x320
16 kg

28 mm

20 mm

4.5 bar

160 I/min
6m

SPEEDFIRE
400V, 3~50 Hz
32 A trbg

14,5 kVA
120V, 20-100 A
40% @ 100 A
60% @ 80 A
100 % @ 70 A
0,95

240 VDC

IP 23

F

F
560x190x320
16 kg

40 mm

30 mm

5,0 bar

190 I/min

6m

SPLITFIRE SPEEDFIRE UPPERCUT

UPPERCUT
400 V, 3~50 Hz
32 A trog

17,6 kVA
120V, 20-120 A
30% @ 120 A
60% @ 100 A
100% @80 A
0,95

240 VvDC

IP 23

F

F
560x190x320
17 kg

50 mm

35 mm

5,0 bar

190 I/min

6m



SPLITFIRE SPEEDFIRE UPPERCUT

2. INSTALLATION

SPLITFIRE, SPEEDFIRE och UPPERCUT ar anpassade for industriellt bruk och ar
amnade att anvandas i verkstadsmiljo.

SPLITFIRE, SPEEDFIRE och UPPERCUT levereras av praktiska skal med
brannaren 16s. Anslut brannaren med snabbanslutningen. Ge akt pa det verktyg som
kravs far att lasa upp snabbanslutningen.

Efter anslutning till elkraft och tryckluft &r utrustningen klar att anvanda.

Elkraftanslutning

Anslut maskinen endast till 3 fas vaxelstrom, 50 Hz, 400V. Avsakring skall vara 16 A
for SPLITFIRE och 32 A for SPEEDFIRE och UPPERCUT.

Observera att garantin forutsatter att maskinen &r installerad i enlighet med dessa
instruktioner. Vid en eventuell skada kan skadan bli mycket stérre om avsakringen
inte ar korrekt. Garantin tacker da inte skadan.

Generatordrift

SPLITFIRE, SPEEDFIRE och UPPERCUT é&r fran fabrik forsedda med generatorfilter.
Generatorn skall ha en markeffekt om minst 15 kVA for SPLITFIRE, 22 kVA for
SPEEDFIRE och 27 kVA for UPPERCUT.

Luftanslutning

Anslut ren, torr och oljefri tryckluft till tryckregulatorn pa stromkallans baksida och
justera trycket till ca 4,5 bar fér SPLITFIRE och 5,0 bar for SPEEDFIRE/UPPERCUT.
Observera att vid skarning pa lag effekt och med dysor med mindre haldiameter kan
det vara nédvandigt att sanka trycket till 4,5 bar for att uppna maximal kvalitet och
basta tandegenskaper.
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3. HANDHAVANDE

Kontrollera att maskinen &ar korrekt uppkopplad med avseende pa el- och
gasanslutning enligt_kapitel 2 (installation).

OBSERVERA! Maskinen far endast anvandas vid anslutning till 3~400V!

Anslut &terledaren pa maskinens front. Aterledarklamman fastes direkt pa
arbetsstycket. Om sé kravs, rengor ytan fran farg, rost, smuts etc.
Skarsekvens

1. Strombrytare POWER i lage 1.
Powerlampa (READY) tands och flakten startar.

2. Valj processeffekt (skarstrom 20-80A for SPLITFIRE, 20-100 A fér SPEEDFIRE
och 20-120A for UPPERCUT ) med vridreglaget "CURRENT". Kontrollera att
brannarens slitdelar motsvarar installd strom.

3. Mandvrera brannaren i lage for skarning och aktivera skarstartknappen pa
brannarhandtaget.

4. Skarforloppet startar.
5. Skarforloppet avslutas.

6. Slapp skarstartknappen.
Plasmabagen slocknar omedelbart. Gas/luft flodar ytterligare ca 30 sekunder.

OBS! Nar skarning icke forekommer eller nar tiden mellan

skarsekvenser ar lang, stall huvudstrombrytaren (POWER) i lage 0/OFF.

Maskinen innehaller mekaniska komponenter som da ej utsatts for

ono6dig forslitning.

OBSERVERA! Plasmaskarbrannaren ar en komponent som skall
hantera hoga effekter. Hantera saval brannarkroppen som slangpaketet
med forsiktighet. Under denna forutséattning och med en operatér med
ndodvandiga kunskaper ar livslangden for plasmaskarbrannaren mycket
lang.
Ett skadat slangpaket, med t ex luftlackage leder ofelbart till att
brannarkroppen skadas. Anvand aldrig en skadad plasmaskarbrannare!
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4. BYTE AV SLITDELAR

status 12.07.2012

899040 - PTA121 6mZA
899041 - PTA121 15m ZA

* 899003 i i 899017

#B99004
899008 E——Mm

% 899007 899033
899006 899018
( j 899032

1+9 Trigger

5+6 Pilot current .
* = Standard equipment
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Slit/brannardelar till plasmabrannare PTA 121

Artikelnummer Benamning

899044 Brannarkropp PTA 121

899003 Elektrod standard PTA 120/121
899017 Elektrod lang PTA 120/121

899004 Gasfordelare PTA 120/121 80-120 A
899023 Gasfordelare PTA 120/121 20-80 A
899005 Dys 1,0 20-50 A PTA 120/121
899006 Dys 1,2 50-90 A PTA 120/121
899007 Dys 1,4 90-120 A PTA 120/121
899008 Dys 1,6 120 A PTA 120/121
899016 Dys 2,5 mejsling PTA 120/121
899031 Dys 1,0 20-50 A lang PTA 120/121
899032 Dys 1,2 50-90 A lang PTA 120/121
899018 Dys 1,4 90-120 A lang PTA 120/121
899033 Dys 2,5 mejsling lang PTA 120/121
899047 Skyddskapa PTA 120/121

899037 Stankskydd gangad PTA 120/121
899036 Kontaktskarkapa PTA 120/121
899010 Stankskydd PTA 120/121

899012 Distansskarstod PTA 120/121
899013 Fasskarningsskold PTA 120/121
899038 Kontaktskold lang PTA 120/121
899014 Cirkelskaranordning PTA 120/121
899045 Handtag PTA 121

899314 Knapp PTA 25/121

899049 Slangpaket PTA 121 6m

899050 Slangpaket PTA 121 15m

899015 Verktyg PTA 120/121

899040 Brannare PTA 121 6 m komplett
899041 Brannare PTA 121 15 m komplett

Observera! Anvand inte slitdelar avsedda foér mer an 80 A till SPLITFIRE resp. 100 A
for SPEEDFIRE. Det leder endast till samre skarprestanda.
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5. UNDERHALL

DAGLIGEN:

Inspektera och, om nédvandigt, byt brannarens slitdelar.

TOm och, om nodvandigt, rengdr det vattenavskiljande filtret pa stromkallans baksida.
Filtret tommes genom att trycka pa glaskapans bottenventil medan tryckluft ar
ansluten. Om filtret behdver rengoéras, koppla bort tryckluften och skruva loss hela
kupan.

Inspektera brannaren noggrant med avseende pa lackage, mekanisk skada etc.
Kontrollera att brannarkroppen &ar hel och ren.

HALVAR:

Koppla bort maskinen fysiskt fran natspanning och tryckluft.

Oppna maskinen genom att demontera handtaget och lossa skruvarna p& maskinens
sidor. Lyft bort tackplaten. Blas rent med torr, ren och oljefri tryckluft.

Inspektera kabelanslutningar och slanganslutningar.

I mycket smutsiga miljoer bor maskinen rengéras varje manad.
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6. KONTROLLPUNKTER VID FUNKTIONSSTORNING.

Termisk overlast / Otillracklig luftférsérjning

Om flakten arbetar, men den grona READY-lampan ej lyser ar antingen lufttrycket for
lagt eller det termiska Gverlastskyddet aktiverat. Kontrollera luftférsorjningen. Om
maskinen ar dverhettad, l1at den svalna medan den &r paslagen tills lampan ater
tands. Maskinen ar nu ater korklar.

Felaktig funktion

Om pilotbagen ej tands:

. Kontrollera att skyddskapan pa brannaren ar ordentligt atskruvad.
Skyddskapan paverkar brannarens séakerhetsbrytare.
. Kontrollera lufttrycket pad maskinens baksida. Trycket skall vara 4,5 bar

pa SPLITFIRE och 5,5 bar pa UPPERCUT.

Om pilotbagen &ar instabil:

. Kontrollera lufttrycket pad maskinens baksida. Trycket skall vara 4,5 bar
pa SPLITFIRE och 5,5 bar pa UPPERCUT.
. Maskinen arbetar tvafasigt. Kontrollera natsakringarna.

Otillfredsstéllande skarprestanda:

. Kontrollera brannarens slitdelar. Byt vid behov.

. Inspektera brannarkropp och slangpaket med avseende pa skador eller
lackage.

. Kontrollera lufttrycket pa maskinens baksida. Trycket skall vara 4,5/5,5
bar.

. Kontrollera aterledarkontakten. Fast aterledarklamman direkt i

arbetsstycket. Rengor fran eventuell smuts, rost, farg etc.
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7. OPERATORENS SAKERHET

Operattren och personer i operatérens narhet utsatts for vissa risker vid
plasmaskarning. Det ar darfor viktigt att vidta atgarder for att forebygga skador.
Dessa risker ar:

HOg berdringsspanning
Hogspanningstandning
Elektromagnetisk stérning
Varme- och ljusstralning
Gas och rok

Hog ljudniva

Sprut av smalt metall
Hantering av gasflaskor

Plasmaskarutrustningen ar konstruerad i enlighet med féljande normer:
e EN60974-1

Fara genom hdg beréringsspéanning

Varning! Innan plasmastromkallan 6ppnas skall den fysiskt kopplas loss fran
stromforsorjning (dra ur kontakten!). Endast personer med erforderlig utbildning och
beharighet far 6ppna maskinen. Innan maskinen inkopplas skall arbetsstycket
anslutas och jordas.

I maskiner med vatskekylning utgor kylvatskan i regel en hog-ohmig ledare av
tomgangs- och skarspanning till maskinens chassi. Om arbetsstycket inte ar jordat
kan darfor tomgangs- eller skarspanning uppsta mellan maskinens chassi och
arbetsstycket. Dock ar kylvatskans motstand aven vid stark férorening >10 kOhm,
och darmed bryts spanningen ner till ofarliga nivaer, men ar dock métbar.

Observera foljande:

e Anslut till natspanning endast till korrekt jordat uttag med korrekt ansluten
jordledare

Anvand isolerande klader (skyddsoverall, isolerande skor, handskar)

Hall rent och torrt p& arbetsplatsen

Inspektera regelbundet

Satt inte séakerhetsfunktioner ur funktion (sakerhetsbrytare etc.)

Arbete under forhojd elektrisk fara

Plasmaskarutrustningen ar konstruerad enligt gallande normer (EN 60974-1) och far

darfér anvandas vid arbete dar foérhojd elektrisk fara foreligger.

e Stromkallan och brannare utgor en med hanseende pa sakerhet utprovad enhet,
och kan separeras endast med hjalp av verktyg

e Brannarens patenterade konstruktion omajliggér elektrisk fara

10
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Maskinen ar darfor forsedd med S-maérke och far anvandas vid arbete under forhojd
elektrisk fara.
Viktigt! Folj alltid lokala sékerhetsforekskrifter!

Fara genom hdgspanning (HF)

En hogspanningsgenerator (s.k. HF) etablerar pilotbagen. Denna kopplas bort nar
skarbagen startar.

Varning! Beror aldrig dysa eller dyskapa nar maskinen ar igang!

Hogspanningspulsen kan orsaka elektromagnetiska falt och kan paverka
e Pace-makers
e Elektronisk utrustning

Elektromagnetisk stbrning

Plasmaskarsystemet uppfyller kraven i EN-50199 (Elektromagnetisk kompatibilitet).
Denna galler bagsvetsutrustning och liknande processer (plasmaskarning) for
industriellt och privat bruk.

Varning! Vissa forebyggande atgarder kan behdva vidtagas vid privat bruk,
sasom skarmade kablar etc.

Anvandaren tar fullt ansvar vid installation och anvandande av denna maskin.
Foreskrifterna i denna bruksanvisning skall strikt féljas. Om elektromagnetisk storning
uppstar skall tillverkaren kontaktas for radgivning.

Rekommendationer for att klassificera omgivningen:

Innan installationen paborjas skall operatéren vardera omgivningen betraffande
elektromagnetiska problem och vardera foljande:

e Andra stromfdrsorjningar, styrkablar, data- och telekommunikationskablar éver,
under eller bredvid installationen.

Séandare och mottagare for radio, TV etc.

Datorer och liknande styrenheter.

Sakerhetsanordningar, skyddskretsar.

Halsoaspekter — personer med pacemaker, hdrapparat etc.

Utrustning for métning och kalibrering

Kontrollera utrustning i omgivningen betraffande immunitet mot stérningar.
Atgarder kan behéva vidtagas.

e Vilken tid pa dygnet utrustningen kommer att anvandas.

Rekommendationer for att minimera stdrningar.

Om storningar uppstar bor en eller flera av féljande atgarder vidtagas:
e Anbringa filter pa stromférsorjningen

e Skarma natkabeln till plasmastromkallan och noggrant jorda skarmen.
e Lopande underhall

11
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e Se till att alla dorrar och tackplatar pa stromkallan ar korrekt monterade och
stangda.

e Undvik onddigt Ianga kablage och slangpaket.

e Jorda samman plasmastromkéllan med andra system i omgivningen (sékerstall
att operatoren ar isolerad fran dessa delar).

e Jorda arbetsstycket

e Skarmning av andra kablar och komponenter.

Fara genom ljusstralning och varme

Plasmaljusbagen alstrar intensiv ultraviolett och infraréd stralning som kan skada
6gon och hud.

Darfor skall foljande atgarder vidtagas:

¢ Flamsakra heltackande arbetsklader skall anvandas (overall, ev. forklade,
skyddsskor, heltackande svetshjalm, handskar)

e Hjalmen skall vara forsedd med for andamalet lampligt skyddsglas som skyddar
ogonen fran stralningen.

e Arbetsplatsen skall arrangeras sa att reflexion och paverkan av ultraviolett ljus
minimeras. Exempelvis genom att anvanda draperier och att ha morka farger pa
vaggarna.

Fara genom gas- och rokbildning
Som en biprodukt bildas vid plasmaskarning gas och rok som kan vara farliga att
inandas. For att undvika halsorisker skall féljande atgarder vidtagas:

e SO0rj for god ventilation vid arbetsplatsen

e Avlagsna rok och gas med hjélp av korrekt anbringad utsugsutrustning

e Avlagsna alla I6sningsmedel och produkter som innehaller klor fran arbetsplatsen.
Dessa substanser kan avge farliga gaser om de exponeras for ultraviolett
stralning.

e Anvand andningsskydd

e Tillse att gransvarden for giftiga amnen inte éverskrids

Fara genom hog ljudniva
Vid plasmaskarning kan hoga ljudnivaer uppsta:

Skarstrom Tjocklek Ljudniva vid avstand av
0,5m 1m
Tomgang 56 dB(A)
80 A 4 mm 82 dB(A) 79 dB(A)
160 A 16 mm 86 dB(A) 83 dB(A)
240 A 16 mm 96 dB(A) 92 dB(A)

Ovanstaende varden ar generella. Variationer kan férekomma.

For att undvika skador pa horseln skall adekvat horselskydd anvandas.

Fara genom stank
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Vid plasmaskarning uppstar stank och sprut av smalt metall. Darigenom uppstar
ocksa risk for brandfara. For att undvika brandfara skall féljande atgarder vidtagas:

Avlagsna all brannbar materiel fran arbetsplatsen inom det omrade som stank
och sprut kan na, dock minst 10 m.

Kyl nyligen skuret material innan det hanteras.

Tillse att brandslackningsutrustning finns l&tt tillganglig.

Hantering av gasflaskor
| vissa fall kravs gas fran flaska vid plasmaskarning. For att undvika fara skall i
sadant fall foljande iakttagas:

Placera gasflaskor stdende och tillse att de inte kan valta

Anvand aldrig skadade gasflaskor, regulatorer, slangar, armatur eller annan
utrustning som inte ar i fullgott skick och avsedd for andamalet

Anvand endast tryckregulatorer avsedda for aktuell gas

Anvand aldrig fett eller olja for att smorja regulatorer eller annan armatur

Alla detaljer som kan komma i kontakt med syrgas skall hallas absolut fria fran
olja och fett

Vid anvandande av bréannbara gaser och syrgas skall bakslagsskydd anvandas
Kontrollera regelbundet att all utrustning ar tat och uppfyller regler och féreskrifter
Se till att all utrustning och anvandande av densamma uppfyller gallande lagar,
regler och féreskrifter

13
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8. GARANTIVILLKOR

Giltighet

Garantin omfattar stromkallor (Produkten) tillverkade av SPT Plasmateknik AB (Tillverkaren).
Garantiperioden ar 2 ar vid 1-skiftarbete. Vid mer omfattande anvandning férkortas
garantiperioden motsvarande.

Garantin géiller fran och med forsiljningsdatum till slutkund, men maximalt 30 manader fran att
Produkten ldmnat fabrik.

Vid garantiansprak skall forsaljningsdatum kunna styrkas.

Omfattning

Inom garantiperioden ansvarar tillverkaren for reparation eller byte av produkten, till
motsvarande fungerande skick innan felet intraffade.

Garantin ticker reservdelar, samt i forvag fastslagen schablonersattning for arbete som utforts
av en av Tillverkaren auktoriserad serviceverkstad.

Vid utbyte av reservdelar forbehaller sig Tillverkaren rétten att fakturera delar som sedan
krediteras efter att defekta delar mottagits i retur.

Vid ett garantiansprak skall kunden utan dréjsmal kontakta en av Tillverkaren auktoriserad
serviceverkstad. Tillverkaren har ratt att begara ytterligare information om driftférhallandena
innan garantianspraket godtas.

Vid garantiansprak skall foljande iakttagas:

Inkoépsdatum skall vara styrkt.

Detaljerad information om driftférhallanden (arbete inom-/utomhus, vid generatordrift -
uppgift om elverkets typ och storlek etc.) skall bifogas garantiansprak.

Brannare med de slitdelar som var monterade da felet uppstod skall medf6lja maskinen.
Serienumret skall vara tydligt lasbart.

Anvandaren skall i storsta mdjliga utstrackning begransa skadan genom att omedelbart upphdra
med anvindning av misstankt defekt Produkt.

Garantireparation far utféras endast av auktoriserad verkstad. Tillverkaren forbehaller sig
ratten att neka ersattning helt eller delvis for garantireparationer som utforts av icke
auktoriserad verkstad.

I det fall Tillverkaren bedédmer att Produkten anvénts pa ett felaktigt satt, och bedémer att
anvandaren kommer att fortsatta anvanda produkten pa ett felaktigt satt forbehaller sig
Tillverkaren rétten att Iata hava kopet. Avdrag gors da for nyttan anvandaren haft samt for
eventuellt avhjdlpande av fel som inte omfattas av garantin.

Garantibegransningar
Foljande forhdllanden omfattas inte av garantin:
o Defekter pa grund av naturligt slitage,
¢ underldtenhet att folja drifts- och underhallsinstruktioner,
e anslutning till felaktigt eller defekt eluttag, inkluderat stromforsorjning som inte ar i
enlighet med Produktens specifikationer,
felaktigt gastryck,
Overbelastning,
transport- hanterings- eller forvaringsskador,
brand, eller
skador pa grund av naturliga orsaker, t.ex. blixtnedslag eller 6versvimning.

Garantin tiacker INTE: Kostnader for felsokning, direkta eller indirekta reskostnader,
transportkostnader, traktamente eller logi.

14
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OBS! Garantin omfattar inte brannaren och dess forbrukningsdelar.

Produkten siljs inom Norden i enlighet med Allmanna Levereransvillkor NL 01, som ldmnas ut
pa begiran, dar inget annat anges.

Direkt eller indirekt skada samt férlorade intdkter omfattas inte av garantin.

Garantin upphor att gilla om modifikationer utférs pa produkten utan foregaende skriftligt
godkannande fran tillverkaren. Garantin galler inte heller om reparationer utférs med annat dn
godkinda reservdelar eller om underhall enligt instruktionen inte har utforts pa produkten.
Tillverkaren ar berattigad till ersattning for reparationsarbete som utférs utom garantins
omfattning. Tillverkaren skall inte i ndgot fall vara ansvarig for tredje parts kostnader.

Aterstiende garantiperiod/reservdelsgaranti

Efter garantireparation fortsatter garantiperioden for den reparerade eller utbytta produkten
att gdlla till slutet av den ursprungliga garantiperioden. Undantag: Utbytt reservdel har en
garantiperiod pa 6 manader, 4ven om den aterstaende garantiperioden skulle vara kortare.
Garantiperioden pa sex 6 manader giller dven vid reparationen utom garantin.
Reservdelsgarantin omfattar endast utbytta delar.

Tvister m.m.
Tvister hanteras i enlighet med Allmanna Leveransvillkor NL 01.

9. ATERVINNING

Slang inte elektriska produkter i soporna! Enligt EU-direktiv 2002/96/EG om avfall
som utgérs av eller innehaller elektriska eller elektroniska produkter (WEEE) och
dess genomférande i enlighet med nationell lagstiftning maste forbrukade elektriska
produkter samlas in separat och lamnas in pa en godkand atervinningsstation. Som
agare till produkten bor du skaffa information om godkanda insamlingssystem fran
din lokala aterforsaljare.

15



eaT Bmesntalnil, A D

STATE OF THE ARC PLASMA CUTTING TECHNOLOGY

DECLARATION OF CONFORMITY

according to
EMC Directive 2014/30/EU
Low Voltage Directive 2014/35/EU
RoHS2 Directive 2011/65/EU

Type of equipment
Plasma cutting equipment

Brand name or trade mark

SPLITFIRE, SPEEDFIRE, UPPERCUT,
UNIFIRE 31PFC, UNIFIRE 26C

Type designations

Manufacturer’s name, address, telephone & fax no
SPT Plasmateknik AB

Box 4137

SE-227 22 Lund

Sweden
Telephone +46 46 18 48 00
Telefax  +46 46 18 48 09

Conformity with the Directives stated above relates to the following reference
documents:

Standards or other normative documents

EN 60974

As manufacturer we declare under our sole responsibility that the equipment

follows the provisions of the Directives stated abov
"7

Lund 2017/05/19 (A —

Andér/s Somers
Director




