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STATE OF THE ARC PLASMA CUTTING TECHNOLOGY

BRUKSANVISNING

SPARCIN 8
SPARCIN 8C

MANUELLT MULTIPLASMA SKARSYSTEM

TILL OPERATOREN: Fdre betjianing av detta skirsystem, lds och forstd
denna bruksanvisning. For ett gott resultat och ett optimalt utnyttjande
av SPARCIN 8 kravs kannedom om innehallet i denna
bruksanvisning. Under dessa forutsattningar och med en
fackmannamassig installning till detta skarsystem ger SPARCIN 8
utomordentliga mojligheter for I6sandet av manga kvalificerade
skarapplikationer.
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2. INSTALLATION

SPARCIN 8 ar fardig att anvanda efter anslutning till elkraft och gas/luft. SPARCIN 8C (med
inbyggd kompressor) ar fardig att anvanda efter anslutning till elkraft.

Elanslutning:
Spanning:  3~50Hz, 400V
Avsakring:  16A trog

VIKTIGT!

Om maskinen skall anslutas till generator skall generatorn vara pa minst 1,5 ganger stromkallans
skenbara effekt, dvs for SPARCIN 8/8C minst 15,6 kVA. Anslutning till mindre generator kan leda
till skador pa maskinens elektronik. Sadana skador tacks INTE av garantin.

Gasanslutning (endast SPARCIN 8)
Luftplasmaskarning: Anslut tryckluften till filterregulatorn och reglera till 3,5-4 bar.

Gasplasmaskarning: Anslut gasflaskans tryckregulator till filterregulatorn pa SPARCIN 8 och
reglera till 3,5-4 bar. OBS! Anvand tryckregulator — aldrig flodesregulator.

Flodet ska vara cirka 18 I/min.

OBSERVERA! Pa SPARCIN 8C, vilken utgérs av en SPARCIN 8 med pabyggd kompressor
undertill, skall man INTE reglera trycket. Kompressorn ger precis den mangd luft som kravs
och regulatorn ar fran fabrik justerad. Virdet som kan avldsas pa manometern ar inte
relevant.

OBSERVERA! Anvand endast plasmaskarbrannare avsedd for SPARCIN 8 eller SPARCIN 8C,
vilket framgar av etikett pa brannare. Den plasmagenerande luft-/gasflodesméangden bestams
namligen av en gasinjektor som ar anbringad i gasslangens koppling till brannaren. Denna ar
exklusiv antingen for SPARCIN 8 eller SPARCIN 8C. Anviandande av felaktigt slangpaket leder
till samre skdrprestanda, hog slitdelsforbrukning samt att brannaren 6verhettas och skadas.

OBS! Nar skarning icke forekommer eller nar tiden mellan skidrsekvenser ar lang, stall
huvudstrombrytaren (POWER) i lage 0/OFF. Maskinen innehaller mekaniska komponenter
som da ej utsatts for onodig forslitning.

SKARGAS
Luftplasmaskarning - vdlj elektrodtypen avsedd for luft som plasmagenererande gas.
Kannetecken - Elektroden (artikelnummer 199002) dr FORNICKLAD.

Gasplasmaskarning — for nitrogen (N2) och nitrogenhydrogenmix (N2/H2) kan bade luft-
(artikelnummer 199002) och gaselektrod (artikelnummer 199003) anvandas. For
argonhydrogenmix (Ar/H2) anvand endast gaselektrod (199003). Kdnnetecken - Elektroden har

KOPPARYTA.



OBSERVERA! Plasmaskarbrannaren ar en komponent som skall hantera hoga effekter. Hantera
saval brannarkroppen som slangpaketet med uppmarksamhet. Under denna forutsattning och
med en operator med nédvandiga kunskaper ar livslangden for plasmaskarbrannaren mycket
lang. Dessutom sker skarningen med utomordentligt god ekonomi genom den laga forslitningen
av dysor och elektroder. Ett skadat slangpaket, med t ex luft- eller vattenldckage leder ofelbart
till att brannarkroppen skadas. Anvand aldrig en skadad plasmaskarbrannare! Den minsta
sprickbildning i brannarkroppen innebar gaslackage! Byt omedelbart ut en skadad
brannarkropp!

TILLBEHOR VID MANUELL PLASMASKARNING
Det finns en rad tillbehor tillgangliga for SPARCIN 8/8C utrustade med handbréannare.

Plasmabdgmejsling

Det gar utmarkt att bagmejsla med SPARCIN 8/8C. Genom att montera dysforlangare,
mejslingsdys 2,2 mm, mejslingsdys och skyddskapa for bagmejsling (se reservdelslistor) erhalls
ett kraftfullt verktyg for mejsling.

20 mm Dysférldngare

Det finns ett set om 20 mm dysforlangare, med tillhdrande elektrod och skyddskdpa. Detta
anvands med fordel da man har svart att komma at, exempelvis i horn etc. (Se reservdelslistor
for mer information)

Skérstodsvagn
For SPARCUT XL finns en tvahjulig skarstédsvagn (art. nr. 299028), och dven fér DURACUT finns
en 2- hjulig skarstédsvagn (art. nr. 299030).

Cirkelskdranordning
For DURACUT (art. nr. 299079) och SPARCUT XL (art. nr. 299082) finns cirkelskdaranordning som
lampar sig for skarning av hal med radie om ca 100-450 mm.

Distansskdrstod
For alla typer av handbrdnnare finns tva olika distansskarstod, art. nr. 199107 och 199124. Se
reservdelslistorna for mer information.



3. TEKNISKA DATA

Natspanning

Avsakring
Skenbar effekt
Processeffekt

Intermittensfaktor

Effektfaktor
Tomgangsspanning
Skyddsklass

Kylform
Temperaturklass
Dimensioner LxBxH
Vikt

Maximal skarkapacitet

SPARCIN 8
3~50 Hz
400V

16 A trog
10,4 kVA
120V

20-70 A

35% @ 70A
60% @ 60A
100% @ 45A
0,95

240V

IP 22

F

F
550x300x310
22 kg

22 mm

SPARCIN 8C
3~50 Hz
400V

16 A trog
10,4 kVA
120V

20-70 A

35% @ 70A
60% @ 60 A
100% @ 45A
0,95

240V

IP 22

F

F
550x300x440
28 kg

22 mm



4. BYTE AV SLITDELAR

OBSERVERA! MASKINEN SKALL ALLTID VARA AVSTANGD VID ALLA INGREPP | MASKIN OCH
BRANNARE!

=

Skruva i forekommande fall loss dysverktyget/sakerhetsbrytaren.

Skruva ur dysan efter det att skyddskapan och ev. distansskarstod borttagits. Alla
slitdelar kan nu bytas.

Notera korrekt sammansattning.

Spann dysan med dysverktyget.

Montera skyddskapan och ev. distansskarstod.

Ev. skruva fast dysverktyget/sdkerhetsbrytaren.

~

oukWw

Brannarkropp ———= —— Dysverktyg/Sakerhetsbryt

U
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5. UNDERHALL

Dagligen

Inspektera och byt vid behov dys, elektrod och elektrodisolator. Tém och eventuellt rengér det
vattenavskiljande filtret bak pa utrustningen genom att antingen trycka pa tatningen i botten av
glaskapan nar tryckluft ar ansluten eller helt enkelt skruva av den utan tryckluft ansluten och
rengora den fran smuts.

Inspektera noggrant saval brannarkropp som slangpaket med avseende pa skador sdsom
lackage av luft, gas eller vatten, mekanisk paverkan eller annat.

OBSERVERA! ANVAND ALDRIG EN BRANNARE MED SKADAD BRANNARKROPP ELLER SKADAT
SLANGPAKET! Den minsta sprickbildning i brannarkroppen innebar gaslackage! Byt
omedelbart ut en skadad brannarkropp!

Halvar

Lossa tackplatarna pa maskinen. Inspektera och fyll vid behov pa med destillerat eller
avjoniserat vatten. Frostskyddsmedel fylls pa vid behov. Som frostskyddsmedel far anviandas
endast ren (minst 99%) monoetylenglykol. Ledningsférmagan for kylvatskan < 5uS/cm. Blas
rent fran damm och smuts med torr tryckluft. Inspektera kabelanslutningar.



6. FUNKTIONSSTORNING

Termisk éverlast
Om pump och flakt arbetar och "READY" lampan inte lyser, har det termiska 6verlastskyddet
|6st ut. Lat svalna (i drift) tills lampan ténds. Da ar maskinen ater korklar.

Felfunktion
Plasmabagen etableras ej:

Kontrollera/byt dys, elektrod, elektrodisolator.
Kontrollera gastrycket (3,5-4 bar) (endast SPARCIN 8).
Undersok om moijligt gasflodet (ca 18 I/min)

Plasmabagen &r ej stabil:

En huvudsadkring ar trasig.
For hogt gastryck/flode.

Skdrresultat icke tillfredsstallande:

Kontrollera gastryck/flode

Byt dys, elektrod och elektrodisolator.

Inspektera brannarkropp och slangpaket.

Kontrollera aterledarklammans anslutning. Gor rent fran smuts och oxidbildningar.



7. OPERATORENS SAKERHET

Operatoren och personer i operatérens narhet utsatts for vissa risker vid plasmaskarning. Det ar
darfor viktigt att vidta atgarder for att forebygga skador. Dessa risker ar:

* Hog beroringsspanning

* Hogspanningstandning

* Elektromagnetisk stérning
* Viarme- och ljusstralning

* Gasochrok

* Hog ljudniva

* Sprut av smalt metall

* Hantering av gasflaskor

Hantering av kylvatska
Plasmaskarutrustningen ar konstruerad i enlighet med féljande normer:

- EN 60974-1

Fara genom hég beréringsspdnning

Varning! Innan plasmastromkallan 6ppnas skall den fysiskt kopplas loss fran stromforsérjning
(dra ur kontakten!). Endast personer med erforderlig utbildning och behorighet far 6ppna
maskinen. Innan maskinen inkopplas skall arbetsstycket anslutas och jordas. | maskiner med
vatskekylning utgor kylvatskan i regel en hog-ohmig ledare av tomgangs- och skarspanning till
maskinens chassi. Om arbetsstycket inte ar jordat kan darfor tomgangs- eller skdrspanning
uppsta mellan maskinens chassi och arbetsstycket. Dock ar kylvatskans motstand aven vid stark
fororening >10 kOhm, och darmed bryts spanningen ner till ofarliga nivaer, men ar dock matbar.
Observera féljande:

e Anslut till natspanning endast till korrekt jordat uttag med korrekt ansluten jordledare
e Anvand isolerande klader (skyddsoverall, isolerande skor, handskar)

e Hall rent och torrt pa arbetsplatsen



* Inspektera regelbundet

e Satt inte sakerhetsfunktioner ur funktion (sakerhetsbrytare etc.) Arbete under forhojd
elektrisk fara Plasmaskarutrustningen ar konstruerad enligt gdllande normer (EN 60974-1) och
far darfér anvandas vid arbete dar forhojd elektrisk fara foreligger.

e Stromkallan och brannare utgér en med hanseende pa sakerhet utprovad enhet, och kan
separeras endast med hjalp av verktyg

e Brdnnarens patenterade konstruktion omajliggor elektrisk fara

Maskinen ar darfor férsedd med S-marke och far anvandas vid arbete under forhojd elektrisk
fara. Viktigt! Folj alltid lokala sakerhetsférekskrifter!

Fara genom hégspédnning (HF)
En hégspanningsgenerator (s.k. HF) etablerar pilotbdagen. Denna kopplas bort nar skarbagen
startar. Varning! Beror aldrig dysan nar maskinen ar igang!

Hogspanningspulsen kan orsaka elektromagnetiska falt och kan paverka - Pace-makers -
Elektronisk utrustning

Elektromagnetisk stérning

Plasmaskarsystemet uppfyller kraven i EN-50199 (Elektromagnetisk kompatibilitet). Denna
galler bagsvetsutrustning och liknande processer (plasmaskarning) fér industriellt och privat
bruk.

Varning! Vissa forebyggande atgarder kan behova vidtagas vid privat bruk, sasom skarmade
kablar etc.

Anvandaren tar fullt ansvar vid installation och anvandande av denna maskin. Féreskrifterna i
denna bruksanvisning skall strikt foljas. Om elektromagnetisk storning uppstar skall tillverkaren
kontaktas for radgivning.

Rekommendationer fér att klassificera omgivningen:
Innan installationen pdborjas skall operatoren vardera omgivningen betraffande
elektromagnetiska problem och vardera foljande:

* Andra stromforsorjningar, styrkablar, data- och telekommunikationskablar éver, under
eller bredvid installationen.

* Sandare och mottagare for radio, TV etc.
* Datorer och liknande styrenheter.

e Sdkerhetsanordningar, skyddskretsar.
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* Halsoaspekter — personer med pacemaker, horapparat etc.
* Utrustning for matning och kalibrering

* Kontrollera utrustning i omgivningen betraffande immunitet mot stérningar. Atgarder
kan beho6va vidtagas.

* Vilken tid pa dygnet utrustningen kommer att anvandas.

Rekommendationer fér att minimera stérningar.
Om storningar uppstar bor en eller flera av féljande atgarder vidtagas:

Anbringa filter pa stromforsorjningen

* Skarma natkabeln till plasmastromkallan och noggrant jorda skarmen.

* Lopande underhall

* Seftill att alla dorrar och tackplatar pa stromkallan ar korrekt monterade och stiangda.
* Undvik onddigt Ianga kablage och slangpaket.

* Jorda samman plasmastromkallan med andra system i omgivningen (sdkerstall att
operatoren ar isolerad fran dessa delar).

* Jorda arbetsstycket

Skarmning av andra kablar och komponenter.

Fara genom ljusstrdlning och virme
Plasmaljusbagen alstrar intensiv ultraviolett och infrardd stralning som kan skada 6gon och
hud. Darfor skall foljande atgarder vidtagas:

* Flamsdkra heltackande arbetsklader skall anvandas (overall, ev. forklade, skyddsskor,
heltdckande svetshjalm, handskar)

* Hjadlmen skall vara forsedd med for &ndamalet lampligt skyddsglas som skyddar 6gonen
fran stralningen.

Arbetsplatsen skall arrangeras sa att reflexion och paverkan av ultraviolett ljus minimeras.
Exempelvis genom att anvanda draperier och att ha morka farger pa vdaggarna. Fara genom gas-
och rékbildning Som en biprodukt bildas vid plasmaskarning gas och rok som kan vara farligt att
inandas. For att undvika héalsorisker skall féljande atgarder vidtagas:

* Sorj for god ventilation vid arbetsplatsen
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* Avlagsna rok och gas med hjalp av korrekt anbringad utsugsutrustning

* Avlagsna alla l6sningsmedel och produkter som innehaller klor fran arbetsplatsen. Dessa
substanser kan avge farliga gaser om de exponeras for ultraviolett stralning.

* Anvand andningsskydd
* Tillse att gransvarden for giftiga amnen inte dverskrids

Fara genom hdég ljudniva
Vid plasmaskarning kan hoga ljudnivaer uppsta:

Skarstrom Tjocklek Ljudniva vid avstand av
0,5m Im
Tomgang 56 dB(A)
80 A 4 mm 82 dB(A) 79 dB(A)
160 A 16 mm 86 dB(A) 83 dB(A)
240 A 16 mm 96 dB(A) 92 dB(A)

Fara genom sténk
Vid plasmaskarning uppstar stank och sprut av smalt metall. Darigenom uppstar ocksa risk for
brandfara. For att undvika brandfara skall féljande atgarder vidtagas:

* Avlagsna all brannbar materiel fran arbetsplatsen inom det omrade som stank och sprut
kan na, dock minst 10 m.

* Kyl nyligen skuret material innan det hanteras.
* Tillse att brandslackningsutrustning finns latt tillganglig.

Hantering av gasflaskor
| vissa fall krdvs gas fran flaska vid plasmaskarning. For att undvika fara skall i sadant fall féljande
iakttagas:

* Placera gasflaskor staende och tillse att de inte kan valta

* Anvand aldrig skadade gasflaskor, regulatorer, slangar, armatur eller annan utrustning
som inte ar i fullgott skick och avsedd for andamalet

* Anvand endast tryckregulatorer avsedda for aktuell gas

* Anvand aldrig fett eller olja for att smorja regulatorer eller annan armatur
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* Alla detaljer som kan komma i kontakt med syrgas skall hallas absolut fria fran olja och
fett

* Vid anvandande av brannbara gaser och syrgas skall bakslagsskydd anvandas

* Kontrollera regelbundet att all utrustning ar tat och uppfyller regler och féreskrifter

* Se till att all utrustning och anvdandande av densamma uppfyller gallande lagar, regler
och foreskrifter Hantering av kylvatska Alla vatskekylda utrustningar som tillverkas av
SPT anvander en kylvatska normalt bestdende av 30 % Monoetylenglykol (99,9 %) och
70 % avjoniserat vatten.

Vid hantering av kylvitska skall féljande iakttagas:

* Drick aldrig kylvatskan

* Forvara kylvatskan atskild fran fodoamnen, dryck och foder

* Undvik kontakt med hud eller 6gon

e Tvatta alltid handerna efter all hantering av kylvatska

* Bar ej klader som férorenats med kylvatska Om olyckan ar framme:

* Vid inandning: Frisk luft och vila

* Vid hudkontakt: Tag av nedstankta klader, skélj med vatten

* Vid stank i 6gon: Skolj med vatten. Kontakta lakare om besvar kvarstar

* Vid fortaring: Om mer dn en obetydlig mangd svalts — till sjukhus. Forsdk framkalla
krakning om det ar langt till sjukhus (mer an 30 minuter fardvag) och den skadade ar vid
fullt medvetande. Ge i sa fall vatten fore krdakning. Pa forfragan kan
varuinformationsblad erhallas efter kontakt med SPT. Ring +46 46 18 48 00.
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8. GARANTIVILLKOR

SPT Plasmateknik AB lamnar garanti pa sina produkter. Garantin galler skador, som harror sig
fran fel i ramaterial eller tillverkning. Inom garantin monteras en ny del i stdllet for den defekta,
eller, da det ar mojligt, reparerar vi den defekta delen kostnadsfritt.

Garantitiden ar 2 ar forutsatt att maskinen anvands i normal omfattning (1-skiftsarbete).

Garantin omfattar inte skador som uppkommit vid olamplig eller ovarsam anvandning,
overbelastning, ansvarslos skotsel eller naturligt slitage. Rese- eller fraktkostnader som
uppkommit vid reparationer ingdr inte i garantidtagandet.

Garantireparationer skall endast utforas av SPT Plasmateknik AB eller av SPT anvisad
representant.
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9. SPRANGSKISS BRANNARE

1a.
1b.
3a.

3b.

6a.
6b.
6c.

7a.
7b.

10.
11.
12./21.
13.

299072
299081
199002
199003
199114
199202
199006
199060
199001
199113
199064
199125
199364
199464
199107
199124
199112
199203

Brannarkropp DURACUT
Brannarkropp SPARCUT XL
Elektrod, luft

Elektrod, gas

Elektrod, +40 mm mejsling
Elektrod, +20 mm skdrning
Elektrodisolator

Dys 0,9 mm

Dys 1,1 mm

Dys, mejsling, 2,2 mm
Skyddskapa SPARCUT XL
Skyddskapa DURACUT

Skyddskapa, + 40 mm mejsling
Skyddskapa, + 20 mm skéarning

Distansskarstod
Distansskarstdod, massing

Dysforlangare 40 mm fér mejsling
Dysforlangare 20 mm for skarning

Skarstrém/vatten (fran nippel 12)
Luft/gas (fran nippel 13)
Pilotstrom/vatten (fran nippel 14)

299004
299051

Stromvattenkabel, 6 m
Stryppinne for SPARCIN 8
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14./20.
15.
16.

18.
19.
22.
23.

299106
199036
299005
199015
199016
299019
299045
199111
183202
299006

Ovriga tillbehér

299079
299082
299028
299030

Stryppinne foér SPARCIN 8C

Slangklamma

Pilotvattenkabel, 6 m

START-knapp

Handtag

Handtag komplett med knapp

Slangpaket komplett (utan handtag/stryppinne/brannarkropp)
Skyddsslang (metervara)

Manoverkabel (metervara)

Gasslang, 6 m, utan stryppinne

Cirkelskaranordning DURACUT
Cirkelskaranordning SPARCUT XL
Skarstdédsvagn SPARCUT XL
Skarstédsvagn DURACUT
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